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Grandes lignes 
Extraction d'eau à partir de l'air (EWA) – une tech nologie de 
pointe pour la production d'une eau de grande quali té à partir 
de l'humidité de l'air 

 
Le groupe EWA technologies  Group (ancien WaterTech MAS Ltd) est un 

groupe de sociétés et d'organisations fondé en 1988 dans le but de trouver 

des solutions au problème d'approvisionnement en eau dans des régions 

souffrant d'une pénurie d'eau douce ou disposant d'eau polluée ou 

contaminée, sur la base d'une toute nouvelle technologie brevetée 

d'extraction d'eau à partir de l'air (EWA). La technologie EWA convient à la 

plupart des zones climatiques du monde et permet de fournir une eau de 

qualité pratiquement indépendamment du taux d'humidité, et ce, à un prix 

raisonnable. Le groupe est composé de quatre compagnies, de trois antennes 

de recherche et de développement et de deux unités de production.  Le 

groupe fabrique différents dispositifs et dispose d'usines de production d'eau 

fonctionnant selon trois concepts différents reposant tous sur la technologie 

EWA, et pouvant produire quotidiennement de quelques dizaines de litres 

jusqu'à 1000 mètres cubes d'eau. Cette technologie fait l'objet du brevet 

international (PCT) n° WO99/66136 intitulé "méthode  et appareillage pour 

l'extraction d'eau à partir de l'air de l'atmosphère" soumis en décembre 1999 

et une demande de brevet supplémentaire sera soumise dans les jours à 

venir. 

La technologie EWA® du groupe EWA Technologies est supérieure à toutes 

les autres technologies de production d'eau à partir l'humidité de l'air, elle 

présente les avantages suivants: 

�� Coûts de capital, fonctionnement et maintenance moins élevés. 

�� Adaptée à pratiquement tous les climats sur l'ensemble du globe. 

�� Faible dépendance au taux d'humidité de l'air ambiant. 

�� Utilisation de l'air ambiant et de l'air d'intérieur 
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�� Ni les microorganismes  ni la pollution atmosphérique ne peuvent 

contaminer l'eau. 

�� Les appareils peuvent utiliser tous  les types de production d'énergie y 

compris les sources de chaleurs bon marché telles que chaleur 

résiduelle et énergie solaire. 

�� La technologie convient à toutes les capacités depuis 10 litres jusqu'à 

1000 mètres cubes par jour. 

�� Le dispositif est portable. 

 

Le groupe met au point et produit les cinq types de  produits suivants : 

1. Dispositif de faible capacité: 10-50 litres par jour. 

2. Appareil domestique pouvant produire jusqu'à 200 litres par jour. 

3. Appareil domestique pouvant produire jusqu'à 2500 litres par jour. 

4. Usines portables pouvant produire jusqu'à 25 mètres cubes par jour. 

5. Usines de production d'eau à grande échelle pouvant produire de 10 à 

1000 mètres cubes par jour. 

D'autres produits ciblés pour des besoins spécifiques pourront être fabriqués 

en fonction de la demande du marché. 

 

La technologie EWA présente les avantages suivants sur les 

technologies conventionnelles de production d'eau: 

�� Alimentation en eau potable indépendamment des ressources d'eau 

existantes (eau de mer, eau saumâtre etc.) 

�� Aucune tuyauterie particulière ou longue distance ni aucune installation 

électrique ne sont requises. 

�� Alimentation en eau sur le site sans nécessité de systèmes de 

tuyauterie onéreux. 

�� Matière première gratuite, illimitée et renouvelable (air) contenant une 

énorme quantité d'eau (1km3 d'air contient environ 40 tonnes d'eau). 

�� Peut être utilisé pratiquement dans tout endroit du monde où l'on a 

besoin d'eau. 
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�� Système compact portable pouvant aisément être transporté par 

n'importe quel type de véhicule, ce qui évite de  pénibles et coûteux 

transports d'eau. 

�� Dispositifs compacts adaptés aux urgences sur terre, sur mer et dans 

les airs. 

�� Ce processus n'est en aucune manière nuisible à l'environnement, 

aucun produit chimique n'étant impliqué et aucun déchet n'étant formé. 

�� Toutes les formes d'énergie peuvent être utilisées: y compris l'énergie 

solaire et la chaleur résiduelle. 

�� Fonctionnement simple, aucune formation ou capacités particulières ne 

sont requises. 

�� Source d'eau sécurisée pour toute opération concevable avec 

construction tournante. 

 

Le secteur de marché principal ciblé par la technologie EWA est celui des 

zones arides où la pénurie d'eau est  sévère et les régions où l'eau doit être 

épurée avant d'être bue. Autre secteur de marché: les zones en 

développement rapide où l'alimentation conventionnelle en eau ne suffit pas 

aux besoins de la population croissante et de l'industrialisation. Parmi les 

consommateurs d'appareils EWA on compte des hôtels, des hôpitaux, des 

usagers domestiques, BioTech, des industries chimiques et alimentaires, des 

instituts scientifiques etc.  

La technologie EWA constitue une excellente solution dans les situations 

d'urgence telles que séismes, incendies ou inondations ainsi que pour 

l'armée. 

La mission du groupe EWA Technologies est de produire et de distribuer ses 

produits dans le monde entier par le biais de détenteurs de franchises qui 

mettront sur pied des usines d'assemblage et des réseaux de distribution et 

de services en copropriété avec le groupe EWA Technologies. 

 



�

 4

�

 

La technologie EWA 
 

L'eau est un élément fondamental de la vie. L'eau douce ne représente qu'1% 

de la totalité de l'eau sur terre et la majeure partie de cette eau douce se 

trouve sous forme de glaciers et d'icebergs aux pôles nord et sud. Cette petite 

quantité d'eau douce ne suffit pas, notamment dans certaines zones 

géographiques du monde, telles que les zones très peuplées, les sites 

industriels, les zones arides et les zones polluées. La pénurie d'eau douce 

nous a contraint à utiliser les eaux usées et les eaux saumâtres et l'eau de 

mer comme source d'eau douce. 

Le dessalement de l'eau a souvent été utilisé par les pays ayant de faibles 

ressources en eau pour augmenter et produire de l'eau potable. Le 

dessalement de l'eau de mer a longtemps été considéré comme une solution 

aux problèmes  d'eau présents et futurs dans le monde. Néanmoins cette 

technique s'est avérée comme une solution onéreuse que les pays les plus 

demandeurs ne pouvaient pas s'offrir. Les usines de dessalement dans le 

monde entier produisent des millions de mètres cubes d'eau par jour. 

Cependant la demande continue d'être supérieure à l'offre actuelle. 

Malgré l'utilisation croissante d'eaux dessalées, le processus de dessalement 

n'offre aucune solution aux problèmes suivants: 

�� Des systèmes de transport onéreux (tuyaux ou camions) sont 

nécessaires. 

�� L'eau est souvent contaminée pendant le transport et la livraison. 

�� Le coût total de l'eau potable au robinet est élevé. 

�� Le processus de dessalement ne fournit pas de solution efficace et 

sûre contre  les métaux lourds, les matériaux radioactifs et la 

contamination organique et inorganique. 

Ces problèmes deviennent particulièrement aigus dans les zones arides et 

isolées ou dans des situations particulières (population en croissance rapide, 

industrie, expéditions). De plus, même une eau de grande qualité peut être 
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exposée à la pollution dans le système central d'alimentation qui bien souvent 

souffre de corrosion ou d'une exposition aux eaux d'égout. 

L'eau en provenance de l'humidité de l'air, source naturelle illimitée et 

renouvelable est accessible à tous, sauf conditions climatiques extrêmes 

telles que des températures inférieures à 4°C et de s zones extrêmement 

arides. Un kilomètre cube d'air contient généralement 10 à 40 tonnes d'eau, 

véritable source de vie. La nature recharge continuellement l'atmosphère en 

humidité grâce à l'évaporation des océans, des mers et des réservoirs d'eau 

douce. Une adsorption d'un bon rapport qualité prix de l'humidité de 

l'atmosphère et l'utilisation d'une source de chaleur pour obtenir de l'eau 

potable et ce, même dans des régions arides, est la base de la percée 

technologique de WaterTech ainsi que des technologies brevetées de 

production d'énergie respectant la nature. 

La technologie EWA® capte l'humidité de l'air pour produire de l'eau sous 

forme liquide. La technologie brevetée EWA®  est un processus en trois 

étapes: 

1. Absorption de l'humidité de l'air 

2. Désorption de la chaleur de l'eau absorbée. 

3. Condensation 

 

 

 

 

 

 

 

(Adsorption de la vapeur �  Désorption de l'eau �  Condensation) 
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Chacun de ces procédés est largement utilisé individuellement dans 

différentes unités et dans des objectifs différents. L'absorption de vapeur et la 

condensation de vapeur d'eau sont des processus ne nécessitant aucune 

énergie tandis que la désorption seule requiert une grande quantité de 

chaleur. La combinaison des trois procédés, d'une circulation d'air de bonne 

qualité et d'un contrôle de la pression permet une consommation d'énergie 

minimale. 

 

Le caractère unique de la technologie EWA repose sur sa capacité d'absorber 

et de condenser l'eau à des températures moyennes et de désorber l'eau 

captée à une température comprise entre 65 et 85°C,  le processus de 

condensation pouvant être effectué à l'extérieur avec des déperditions 

d'énergie minimales. L'utilisation d'une chaleur moyenne, en dessous de 95°C 

permet d'avoir recours à des sources de chaleur peu coûteuses telles que 

l'énergie solaire ou la chaleur résiduelle. 

L'absorption au cours de la première étape du processus est l'élément clé qui 

permet au dispositif d'utiliser l'air ambiant qu'il ait une faible teneur en 

humidité de 20% par exemple ou qu'il ait un taux d'humidité absolu de 

5g/cube d'air. Le processus d'absorption est effectué à l'aide d'absorbants 

solides uniques, rechargeables en eau, capables d'absorber de l'eau jusqu'à 

60% de leur poids et de libérer de l'eau même lorsque la température est 

inférieure à 65°C. Une valve de contrôle de la pres sion et le monitorage de la 

circulation d'air permettent la condensation des vapeurs d'eau à un coût 

minimal et le recyclage de jusqu'à 80% de la chaleur. 
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Les produits EWA® 

La technologie EWA® peut être utilisée pour produire 

de 10 litres à 1000 mètres cubes d'eau par jour. En 

moyenne, dans les pays développés, une personne 

consomme de 100 à 150 litres d'eau par jour, 80% 

de cette eau étant réservés à son hygiène. La 

consommation en eau des pays en voie de 

développement et des zones arides peut atteindre 

20% de cette consommation. Les produits de faible 

capacité de production d'eau peuvent fournir de l'eau 

de qualité mais ne peuvent pas remplacer une 

alimentation centrale. 500 litres d'eau par jour sont nécessaires pour subvenir 

aux besoins d'une famille entière.  Les usines d'eau d'une capacité supérieure 

à 2 cubes d'eau par jour peuvent fournir de l'eau simultanément à un petit 

nombre de consommateurs. Les produits WaterTech ont été répartis comme 

suit: 

  

Le modèle valise – pour l'eau potable uniquement 

Cette ligne de produits entre dans la même 

catégorie que l'eau en bouteille (épurée ou 

minérale), les systèmes de filtration domestique 

ainsi que les autres produits de condensation de 

l'humidité. Le produit phare de WaterTech à cet 

effet, appelé "valise" en raison de sa 

ressemblance avec une valise est capable de 

produire jusqu'à 30 litres d'eau par jour et fonctionne avec de l'électricité. 

WaterTech propose deux modèles de valises, une petite avec une capacité 

de 15 litres d'eau et une deuxième avec une capacité de production de 30 

litres d'eau par jour. Une variante de ce modèle fonctionne avec l'énergie 
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solaire et s'adresse à une clientèle ne disposant pas d'une alimentation 

électrique fiable. 

 

Modèle -  Produit pour alimentation domestique comp lémentaire 

Cette ligne de produits fournit de 50 à 250 litres d'eau 

par jour, elle constitue une solution adéquate aux 

besoins domestiques. Ce produit est destiné aux 

consommateurs n'ayant aucun système centralisé 

d'alimentation en eau ou ayant des systèmes 

fournissant une eau de mauvaise qualité. Pour les 

consommateurs des pays en voie de développement, ce 

produit peut subvenir à la totalité des besoins en eau. Il 

peut également servir de système d'appoint. Il utilise la chaleur résiduelle/ le 

gaz/ le fuel/l'électricité comme source d'énergie. WaterTech en fabrique deux 

modèles: l'un ayant une capacité de 130 litres par jour et le second une 

capacité de 250 litres par jour. Chacun de ces modèles fonctionne aussi bien 

à l'électricité qu'au gaz/diesel/ à la chaleur résiduelle. 
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Modèle II – produits destinés à une alimentation do mestique complète 

Ces produits sont destinés à subvenir à la totalité des besoins domestiques 

en eau pour des consommateurs n'étant pas reliés à un système 

d'alimentation centrale ou souhaitant se déconnecter de ce système en raison 

de la mauvaise qualité de l'eau, d'un service de mauvaise qualité ou d'un prix 

trop élevé. Cette ligne de produits comprend des appareils pouvant fournir de 

500 à 2500 litres par jour utilisant le gaz, le diesel ou la chaleur résiduelle 

comme source d'énergie. 

  

 

Usines de production d'eau 

Tous les produits permettant la fabrication de 5 mètres cubes d'eau par jour 

ou davantage sont des produits fabriqués sur mesure. Néanmoins, ces usines 

de fabrication d'eau sont composées d'unités modulaires permettant une 

ingénierie et une construction simples. 

 

Modèle portable 

Le modèle portable a été conçu pour être fabriqué sur une plateforme mobile. 

La capacité journalière de ce modèle peut atteindre jusqu'à 25 mètres cubes, 

l'énergie utilisée pour faire fonctionner ce dispositif étant la chaleur du moteur 

combinée à un chauffage d'appoint extérieur. 
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Consommation en énergie 
Electricité 

Chaleur (kWh/l)4 Consommation en 
électricité (1.2.) (kWh/l) 

Capacité journalière 
(litres/jour) 

Sans 
récupération 
de la chaleur 

Récupération 
de la chaleur 
incluse 

 

10 1,2 0,84 0,0028 
100 1,08 0,48 0,0012 
500 1,0 0,38 0,001 
2000 - 0,30 0,0005 
10000 - 0,29 0,00045 
100000 - 0,24 0,0003 
 
Diesel 

Diesel (kWh/l)4 Consommation en 
électricité (1.2.) (kWh/l) 

Capacité journalière 
(litres/jour) 

Sans 
récupération 
de la chaleur 

Récupération 
de la chaleur 
incluse 

 

10(3) - - - 
100 0,10 0,044 0,0012 
500 0,09 0,035 0,0001 
2000 - 0,027 0,0005 
10000 - 0,026 0,00045 
100000 - 0,022 0,0003 
1kg de diesel = 10200 kcal ou 11 kW 
 
Gaz naturel 

Gaz (m3/l)4 Consommation en 
électricité (1.2.) (kWh/l) 

Capacité journalière 
(litres/jour) 

Sans 
récupération 
de la chaleur 

Récupération 
de la chaleur 
incluse 

 

10(3) - - - 
100 0,11 0,048 0,0012 
500 0,1 0,038 0,0001 
2000 - 0,03 0,0005 
10000 - 0,03 0,00045 
100000 - 0,024 0,0003 
1 m3 de gaz naturel = 8600 kcal ou 10kW 
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Remarques: 

1. L'électricité consommée par l'orifice de ventilation et le souffleur reste 

la même quelle que soit la source de chaleur. 

2. Le coût de fonctionnement en cas d'utilisation de chaleur résiduelle ou 

d'énergie solaire repose uniquement sur la consommation en 

électricité. 

3. Les appareils d'une capacité journalière allant jusqu'à 50 litres ne 

peuvent pas fonctionner au fuel ou au gaz mais peuvent utiliser la 

chaleur résiduelle ou l'énergie solaire. 

4. Système continu/chaleur conformément au nouveau brevet. 


